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Bevezeto

Koszonjiik, hogy egy MATEWELD Hungary Buffalo Power hegeszt6gépet valasztott és
hasznal! Célunk, hogy a legkorszeriibb és legmegbizhatobb eszkozokkel tamogassuk az On
munkajat, legyen az otthoni barkécsolas, kisipari vagy ipari feladat. Eszkozeinket, gépeinket
ennek szellemében fejlesztjiik €s gyartjuk. Minden hegesztogépiink alapja a fejlett inverter
technologia melynek elonye, hogy nagymértékben csokken a fo transzformator tomege és
mérete, mikozben 30%-kal ndé a hatékonysdga a hagyomanyos transzformatoros
hegesztogépekhez képest. Az alkalmazott technoldgia és a mindségi alkatrészek felhasznalasa
eredményeképpen, hegesztd és plazmavagd gépeinket stabil miikodés, meggydzo teljesitmény,
energia-hatékony és kornyezetkimél6 miikodés jellemzi. A mikroprocesszor vezérléshegesztést
tamogatd funkcidk aktivalasaval, folyamatosan segit a hegesztés vagy vagas optimalis
karakterének megtartasaban. Kérjlik, hogy a gép haszndlata eldtt figyelmesen olvassa el és
alkalmazza a haszndlati utmutatoban leirtakat. A haszndalati utmutatd ismerteti a hegesztés-
vagds kozben eléforduld veszélyforrdsokat, tartalmazza a gép paramétereit €és funkcioit,
valamint tamogatast nyujt a kezeléshez ¢és bedllitdshoz, de a hegesztés-vagas teljes korii
szakmai ismereteit nem vagy csak érintélegesen tartalmazza. Amennyiben az utmutatd nem
nyujt Onnek elegendé informaciot, kérjiilk bdvebb informécidért keresse fel a termék
forgalmazojat. Meghibasodas esetén vagy egyéb jotallassal vagy szavatossaggal kapcsolatos
igény esetén kérjiik vegye figyelembe az ,Altaldnos garancidlis feltételek a jotallasi és

szavatossagi igények esetén” cimili mellékletben megfogalmazottakat.

J6 munkat kivanunk!



FIGYELEM!

A hegesztés és vagds veszélyes lGzem! Ha nem koriltekintéen dolgoznak kénnyen
balesetet, sériilést okozhat a kezel6nek illetve a kornyezetében tartézkoddknak. Ezért

a mUveleteket csakis a biztonsagi intézkedések szigoru betartasaval végezzék!
Olvassa el figyelmesen jelen Utmutatoét a gép belizemelése és miikodtetése el6tt!

» Hegesztés alatt ne kapcsoljon mas izemmadra, mert art a gépnek!

* Hasznalaton kiviil csatlakoztassa le a munkakabeleket a géprél.

e A f6kapcsold gomb biztositja a késziilék teljes aramtalanitasat.

* A hegeszt6 tartozékok, kiegészit6k sérilésmentesek, kivald mindségliek
legyenek.

o Csak szakképzett személy haszndlja a késziléket!

Az daramiités végzetes lehet!

» Foldeléskabelt —amennyiben szikséges, mert nem foldelt a haldzat - az
el8irdsoknak megfeleléen csatlakoztassa!

e Csupasz kézzel ne érjen semmilyen vezets részhez a hegeszt6 korben,
mint elektréda vagy vezeték vég! Hegesztéskor a kezel6 viseljen szaraz
véddbkesztydit !

Keriilje a fiist vagy gazok belégzését!

» Hegesztéskor keletkezett flist és gazok artalmasak az egészségre.

* Munkatertlet legyen jél szell6ztetett!

Az iv fénykibocsatdsa art a szemnek és bérnek!

* Hegesztés alatt viseljen hegeszt8 pajzsot, véd&szemiiveget és
véddoltozetet a fény és a hGsugarzas ellen!

e A munkaterileten vagy annak kdzelében tartézkoddkat is védeni kell a
sugarzasoktol!

TUZVESZELY!

* A hegesztési froccsenés tlizet okozhat, ezért a gyulékony anyagot
tavolitsa el a munkateriletrél!

e A tlizoltd készillék jelenléte és a kezeld tlizvédelmi szakképesitése is
sziikséges a gép hasznalatdhoz!

Zaj: Arthat a hallasnak!

e Hegesztéskor / vagaskor keletkezd zaj arthat a hallasnak, hasznaljon
fllvédaot!

Meghibasodas:

* Tanulmanyozza at a kézikonyvet e Hivja forgalmazdjat tovabbi
tanacsért.




1. FO paraméterek

Modell

MATEWELD Hungary
Buffalo Power MIG 170

MATEWELD Hungary
Buffalo Power MIG 200

Halozati fesziiltség

230V + 10%, 50/60 Hz

230V + 10%, 50/60 Hz

Sziikséges biztositék

16 A lomha

20 A lomha

Uresjarati fesziiltség

S0V

S0V

Kimeneti hegesztéaram

40-170A/30-140A

40-200A/30-170A

MIG/MMA
Munkafesziiltség 15.5V-22V 15.5V-24V
Gaz utanfolyasi id0 1s 1s
Bekapcsolasi id6 40°C-on 60% 60%
Hatdasfok 85% 85%
Huzatol6 tipusa Beépitett 2 gorgos Beépitett 2 gorg0os
Huzaldob atmérd @ 200 mm, 5 kg @ 200 mm, 5 kg
Hegeszthet6 huzal atméréje 0,6mm-0,8mm 0,6mm-0,8mm-1,0mm
Szigetelési osztaly IP21S IP21S
Me¢éret 430x230x350 430x230x350
Suly 10,6kg 10,6kg

2. Beiizemelés - mukodés

Halozatra csatlakozas

PopbdE

Minden gép sajat bemeneti aramvezetékkel rendelkezik. Megfeleld haldzati aljzaton
keresztiil a foldelt halozatra kell csatlakoztatni!
Az dramvezetéket a megfeleld halozati csatlakozoba kell bedugni!

Multiméterrel ellendrizziik, hogy a fesziiltség megfeleld savtartomanyban van-e.

Kimeneti vezetékek csatlakozasa MMA bevontelektrodas iizemmaodban

1.

P ow

Az elektrodafogo-vezeték a negativ polushoz, mig munkadarab (test) a pozitiv pélushoz
kapcsolodik. Ha nem foldelt a halozat, akkor a gépet a hatuljan 1évé foldelési
csatlakozon keresztiil kiilon foldelni kell!

3. Oda kell figyelni az elektroda vezetékre. Altaldban 2 modja van az egyenaramii
hegesztdgép kapcsolasara: pozitiv és negativ csatlakozés.

Pozitiv: elektrodatarto ,,-,,, mig a munkadarab a ,,+"-hoz.

Negativ: munkadarab ,,-,, , mig elektrodatart6 ,,+”” —hoz kapcsolt.

A gyakorlatnak megfeleld modot valassza, mivel hibas kapcsolés instabil ivet, illetve
sok froccsenést okozhat. Ilyenkor cserélje meg a polaritast, hogy elkeriilje a hibas
géphasznalatot!

Ha a munkadarab til messze van a géptdl (50-100m) és a hosszabbitd vezeték tul
hosszu, akkora vezeték keresztmetszetét ndvelni kell, hogy elkeriiljiik a fesziiltségesést.

Miikodés 1épései MMA bevontelektrodas iizemmodban
Kapcsolja be a féaram kapcsolot! A hiitventilator forogni kezd.



Gyakorlati alkalmazasnak megfelelOen allitsa a hegesztoaram erdsségét a hegesztéshez
sziikséges értekre. MIG lizemmodban a fesziiltséget szabalyozhatjuk.

Altalaban a hegesztési dram erdssége az elektroda atméréhoz megfeleléen az alabbiak
szerint alakul: @ 2,5: 70-100A o 3,2:100-160A @ 4,0: 160-220A

Bizonyosodjon meg arrdl, hogy ezzel az aramerdsség tartalékkal az On késziiléke
rendelkezik.

MIG iizemmaéd

Csatlakoztassa a MIG hegesztOpisztolyt a hegesztogép elsd csatlakozdpaneljén talalhato
kdzponti csatlakozohoz és rogzitse a rogzitd anyaval.

A testkabel csatlakozo6 dugdjat helyezze a panelen talalhatd negativ
elforditva rogzitse.

Helyezze a huzaldobot a huzaltolo tengelyére. Ugyeljen, hogy a hornyos biztositas a
helyére keriiljon. Oldja a huzaltol6 szoritocsavarjait és flizze be a huzalt a vezetdgorgdk
hornyai koz¢.

Allitsa be a szoritocsavarokkal a megfeleld nyomoerét.

Nyomja meg a ,,Beflizés” gombot, hogy a huzal athaladjon a hegesztdpisztolyon.
Csatlakoztassa a gaztomlot a gép hatuljan talalhatd, réz, gdzbemeneti csatlakozora.
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csatlakozohoz és

Miikodés 1épései MIG iizemmaodban

Telepités utan kdvesse az alabbi 1épéseket! Kapcsolja be a hegesztdgépet a hatoldalon
talalhat6 fokapcsoloval (ON és a hiités elindul.

Nyissameg a gazpalack szelepét és allitsa be kivant gdznyomast.

A kezeldpanelen az iizemmod kapcsolot allitsa MIG allasba és allitsa be a fesziiltséget
¢s a huzal eldtolasi sebességét a hegesztési feladatnak megfelelden.

Nyomja meg a hegesztdpisztoly kapcsolojat és végezze el a hegesztést.

A védogaz aramlas a hegesztés befejezése utan 1 mp.-el leall.

Miikodés 1épései MIG-FCAW iizemmodban (porbeles huzallal)
FCAW modban forditott polaritast kell hasznalni!

1. Telepités utan kovesse az aldbbi lépéseket! Kapcsolja be a hegesztogépet a
hatoldalon talalhat6 fékapcsoloval (ON) és a hiités elindul.

2. A huzaldobtart6 belsejében van a polaritas valtas funkcid, ezt cserélje meg.

3. Zarja el a gazpalack szelepét vagy sziintesse meg a csatlakozast a gazpalackkal.

4. A kezel6panelen az lizemmod kapcsolot allitsa MIG allasba é€s allitsa be a
fesziiltséget és a

huzal el6tolasi sebességét a hegesztési feladatnak megfeleléen. Nyomja meg a

hegesztOpisztoly kapcsolojat €s végezze el a hegesztést.

LIFT TIG (érintéses gyujtasu AWI) hegesztés

Az egyenaramu TIG hegesztés védbgazzal (argon) torténik.

Hajtsuk végre a kovetkezd 1épéseket:

1. Csatlakoztassuk a testcsipeszt a ,,+” pozitiv polushoz.
2. Csatlakoztassuk az awi pisztoly Dinse dugojat a ,,—” negativ polushoz,
valamint a gaz-csatlakozojat a reduktor tomldcsatlakozdjara.

5.



3. Kapcsoljuk be a hegesztdgépet, a reduktor nyomasszabalyzojat tekerjiik
teljesen le (balra) a nagy nyomads rdengedése elétt, a tiiszelepet pedig zarjuk
le. Ezutan nyissuk meg a palack szelepet teljesen, €s engedjiik rd a
reduktorra a nyomast.

o 6. A tliszelep (kicsi tekerdgomb) zarva tartdsaval betudjuk allitani a
reduktoron athaladé szallitasi mennyiséget ( 6-8 lit./perc) a szabalyzocsavar
allitasdval. Majd nyissuk meg a pisztolyon 1€v6 szelepet is.

o 7. Ivgyutjtashoz: Erintse meg a wolfram elektrodaval a munkafeliiletet az
ivbegyulladdsdhoz majd emeleje el 2-5Smm tavolsagra €s hegeszthet is.

o 8. A hegesztés végén: emeljiik még jobban el a munkadarabdl pisztolyt €s
megszakad az iv. A gézt zarjuk el a pisztolyon.

Erint a - Erintsiik az elektrodat Eleme b- Emeljulk E.l az elektrljclélt a munka-
a hegeszteni kivant munkadarabhoz N2 T darabtol ugy 2-5 mm tavolsagra.

Hévédelem jelzé Uzemméd kapesold
(MIG/MMA)

MATEWELD ..

Hungary sz

Aram méré

MIG-170

.

Befiizes
Huzal

sebesV

. L Hegesztdhuzal befiizd
Aramerdsség gomb
szabalyozo (MMA) Fesziiltség ;
szabélyozo (MIG) Sggﬁ;oszeg e(f\?l?(g})
Ovintézkedések
Munkateriilet

1. A hegesztOkésziiléket pormentes, korr6zidt okozd gaz, gytlékony anyagoktdl mentes,
maximum 90% nedvességtartalmt helyiségben hasznalja!
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2. A szabadban keriilje a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytdl, esotdl, hotol.
A munkateriilet hOmérséklete -10°C és +40°C kozott legyen!

3. Faltol a késziiléket legalabb 30 cm-re helyezze el!

4. Jol szell6zo helyiségben végezze a hegesztést!

Biztonsagi kovetelmények

A hegesztogép rendelkezik tulfesziiltség / tGlaram / tilmelegedés elleni védelemmel. Ha
barmely elobbi esemény bekovetkezne, a gép automatikusan leall. Azonban a tulsagos
igénybevétel kdrositja a gépet, ezért tartsa be az aldbbiakat:

1. Szellozés. Hegesztéskor erds &ram megy at a gépen, ezért természetes szell6zés nem elég a
gép hitéséhez! Biztositani kell a megfeleld hiitést, ezért a gép és barmely koriilotte 1évo targy
kozotti tavolsag minimum 30 cm legyen! A jo szell6zés fontos a gép normalis miikodéséhez és
hosszt élettartaméahoz!

2. Folyamatosan a hegesztéaram nem lépheti tul a megengedett maximalis értéket! Aram
tulterhelés roviditi a gép élettartamat vagy a gép tonkremeneteléhez vezethet!

3. Tulfesziltség tiltott! Hegesztogép automatikusan kompenzalja a fesziiltséget, ami lehetové
teszi a fesziiltség megengedett hatarok kozott tartasat. Ha bemeneti fesziiltség tallépné az eldirt
értéket, karosodnak a gép részei!

4. A gépet foldelni kell! Amennyiben a gép szabvanyos, foldelt halozati vezetékrdl mikodik,
abban az esetben a foldelés automatikusan biztositott. Ha generatorrdl, vagy kiilfoldon,
ismeretlen, nem foldelt halozatrol hasznalja a gépet, sziikséges a gépen talalhatd foldelési
ponton keresztiil annak foldelésvezetékhez csatlakoztatasa az aramiités kivédésére.

5. Hirtelen leallas allhat be hegesztés kdzben, ha talterhelés 1ép fel, vagy a gép talmelegszik.
Ilyenkor ne inditsa Gjra a gépet, ne probaljon azonnal dolgozni vele, de a fékapcsoldt se
kapcsolja le, igy hagyja a beépitett ventilatort megfelelden lehiiteni a hegesztogépe

Figyelem!

Amennyiben a hegesztd berendezést nagyobb dramfelvételt igénylé munkara haszndlja, példaul
rendszeresen 180A-t meghaladd hegesztési feladat, és igy a 16A-es haldzati biztositék, dugalj
¢és dugvilla nem lenne elégséges, akkor a halozati biztositékot novelje 20A, 25A vagy akar
32Are! Ebben az esetben a vonatkozd szabvanynak megfeleléen mind a dugaljat mind a
dugvillat 32A-es ipari egyfazisira KELL cserélni! Ezt a munkat kizarolag szakember végezheti
el!

Karbantartas

1. Aramtalanitsa a gépet karbantartas vagy javitas elott!

2. Bizonyosodjon meg réla, hogy a foldelés megfeleld!

3. Ellendrizze, hogy a belsd gaz- és dramcsatlakozasok tokéletesek, és szoritson, allitson rajtuk,
ha sziikséges. Ha oxidaciot tapasztal, csiszolopapirral tavolitsa el és azutan csatlakoztassa tjra
a vezetéket!

4. Kezét, hajat, laza ruhadarabot tartson tavol dramalatti részektdl, mint vezetékek, ventilator!
5. Rendszeresen portalanitsa a gépet tiszta, szaraz stritett levegdvel! Ahol sok a fiist €s
szennyezett a levegd a gépet naponta tisztitsa!

6. A gaz nyomasa megfeleld legyen, hogy ne kérositson alkatrészeket a gépben.

7. Ha viz kertilne, pl. esd, a gépbe megfelelden szaritsa ki €s ellendrizze a szigetelést! Csak ha
mindent rendben talal, azutan folytassa a hegesztést!

8. Ha sokaig nem hasznalja, eredeti csomagolasban szaraz helyen tarolja!
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Forgalmazé: Elektroda Group Kft.
4060 Balmazujvaros
Debreceni u. 55
info@elektrodagroup.hu

Termék: MATEWELD Hungary Buffalo Power
MIG 170/200 MIG/MMA
2 funkcids, kompakt hegeszt6 inverter

Alkalmazott szabalyok (1): EN 60974-1:2012, EN 62233:2008+AC:2008
EN 60974-10:2014, EN 55011:2009+A1:2010,
EN 61000-3-11:2000, EN 61000-3-12:2011
2014/35/EU
2014/30/EU

(1) Hivatkozas a jelenleg hatalyos torvényekre, szabalyokra és el&irasokra.

A termékkel és annak hasznalataval kapcsolatos érvényben lévé jogszabalyokat meg kell
ismerni, figyelembe kell venni és be kell tartani.

Gyarto kijelenti, hogy a fent meghatdrozott termék megfelel az Osszes fenti megadott
szabalynak és megfelel az Eurdpai Parlament és a Tanacs 2014/35/EU, 2014/30/EU, 2006/42/
EU, 2011/65/EU iranyelvei altal meghatarozott kovetelményeknek.

Balmazujvaros, 2019.07.04. C €

(v

Ugyvezetd igazgatd
Cseh Imre
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Kedves Vasarld!

Figyelmébe ajanljuk az aldbbiakat a jotallasi jegy érvényességét illetéen. Ha a javitast

a visszaadastol szamitott 30 nap alatt nem tudjuk elvégezni, ugy koltségmentes
kodlcsontermékrol szerviziink Utjan gondoskodunk a javitds befejezéséig. Nem tekinthetd
jotallas szempontjabol hibanak, ha mi vagy az altalunk jotallasi javitasok elvégzésével
megbizott szerviz bizonyitja, hogy a meghibasodas rendeltetésellenes hasznalat, alakitas,
szakszer(tlen hasznalat utan keletkezett okokbdl kdvetkezett be. Ennek alapjan a
vasarlot jotallasi idén belll meghibasodott termék dijmentes kijavitasa, vagy ha ez nem
lehetséges, kicserélése és ezzel 0sszefliggd kar megtéritése illeti. Az eladétdl kovetelje
meg a vasarlds napjanak feltlintetését az eladdszerv részére el6irt rovatban, és a jotallasi
szelvényeken. Elveszett jotdllasi jegyet a jotallast vallald csak az eladds napjanak

hitelt érdeml& igazolasa (pl. datummal, bélyegzdével elldtott szamla) esetén potol.

A termék cseréjét lehet kérni: Ha a termék: - a vasarlastél szamitott 3 napon bell
meghibasodott. A cserét a vasarlas helyén kell érvényesiteni. - Kicseréljik a terméket,

ha azt javitdssal nem tudjuk rendeltetésszer( hasznalatra alkalmassa tenni, vagy a javitast
a termék atvételét kdvetd 30 nap alatt nem tudjuk befejezni. Csere esetén Uj jotallast
biztositunk. A cserére jogositd igazolast a szerviz dllitja ki. Ha a cserére nem volna
lehet8ség, igy az On valasztasa szerint a termék visszaaddsa fejében a vételdrat megté-
ritjik. A szabdlytalan hasznalat elkerilésének érdekében a termékhez gépkodnyvet
mellékellnk és kérjik, hogy az ebben foglaltakat sajat érdekében tartsa be, mert a
haszndlati utasitastol eltérd hasznalat miatt bekodvetkezett hiba esetén a termékért jotallast
nem vallalunk. Az ilyen okbdl bekovetkezett meghibdsodott termék javitasi koltsége

a jotallasi id6tartamon belll is a vevét terheli.

J6tallasi javitast csak a jotallasi jegy egyidejli bemutatdsaval végzink. A jétallasi jegyen

a vev( altal barmilyen szabalytalan javitas, torlés vagy atiras, valétlan adatok

bejegyzése a jotallasi jegy érvénytelenségét vonja maga utan.

A j6tallasi jegyen a javitd szolgdlatnak kell feltlintetni:

* Az igény bejelentésének idépontjat,

¢ A hibajelenséget.

¢ Ajavitds modjat és idejét, valamint a meghosszabbitott jotallas lejarati idejét,

e Ajavitasi munkalap szamat.

Javitasi munkak kizarolag csak a jétallasi jegy alapjan és egy szamozott javitasi szelvény
bevonasa ellenében végezhetnek a jegyen feltlintetett javitd szervizek. A jotallasi

jegy szelvényeket tartalmaz, ellen6rizze, hogy minden javitasnal kitéltsék a megfelel6
szel vény részt.

A vasarlok jogait és kotelességeit, valamint a gyartdkat terheld kdtelezettségeket a
151/2003. (IX. 22) sz. kormanyrendelet tartalmazza.

Elektroda Group Kft.
4060 Balmazujvaros Debreceni u. 55.
info@elektrodagroup.hu
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JOTALLA'SI JEGY Gyartd / Forgalmazé:

Elektroda Group Kft.

MATEWELD 4060 Balmazujvaros

Hungary :in.zo10 .
gary Debreceni u. 55.

e-mail: info@elektrodagrop.hu

Sorszam:

HPUSU. i, gyari szamd....
termékre a vasarlastol szamitott ........... honapig jotallast vallalunk a jogszabaly szerint.
Elado tolti ki:
A VASATTIO MV ettt ettt et ettt et et ettt 4 es et e e 2 s ekt e 4 es s et st et s et ae e s s aeeh sttt et s
LK Y ettt ettt et btttk bttt b et bkttt s b s b e b e b eb e b e b e s e bbb e s e s e s e s et et et et eneeas
Vasarlds napja: ..ccooveveeeennnnn. EV oo, HO oo NAP

Eladd bélyegzdje és aldirasa:

Jotallasi szelvények a kotelezd jotallasi id6re

Bejelentés id6pontja:

Hiba MegszUntet@Senek idBPONTIA: c.iuiii it e e e e e et e e et e e et re e e
L IS el u =y u ol a1] o T TN N O R PO USRS
A JOAIIAS U] NAtANIAE . ettt e e e e e e et e e et a e e e earae e
A SZEIVIZ NBVE: ittt et MUNKASZAM: (oo,
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Figyelem!

A garancia jegyet vasarlaskor érvényesiteni kell a készilék gyari szamanak feltlintetésével! A garancia kizérélag
azonos napon, kidllitott gyari szammal ellatott szamlaval egyutt érvényes, ezért a szamlat érizze meg!
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