KOSZONJUK, HOGY A TERMEKUNKET VALASZTOTTA!

BLM
IMIG200A

Inverter MIG/MAG/MMA/TIG félautomata
ARC hegesztOgep (eldre beallitott fesziiltséggel és huzalsebességgel)

Kezelest kezikonyv

(A gép beszerelése, lizemeltetése és karbantartasa elott olvassa el ezt a kézikdnyvet!)
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Bevezeto

Nagyon kdszonjiik, hogy a mi termékiinket valasztotta!

Ez a nagyteljesitményli hegesztégép modell, az IMIG200A kiilfoldi korszerii technoldgia alkalmazasa segitségével
éri el, hogy kifejlesztésével és gyartasaval az inverter altal vezérelt félautomata MIG/MAG ivhegesztd gép U]
generacidja jojjon létre.

Az IMIG200A MIG/MAG/MMA/TIG ARC ivhegeszté rendszer felszerelhetd huzaladagoldoval és
hegesztopisztollyal. A berendezésnek sok jo tulajdonsaga van, mint példaul konnyii ivgyuajtas, jo ivrugalmassag,
allithatd iver6sség, alacsony mértéka kifroccsenés, jo hegesztési forma, konnyen kezelhetd hegesztés, széles
alkalmazasi skala és energiatakarékossag.

A MIG/MAG félautomata IMIG200A ivhegeszté gép modell korszerii hegesztogép, amelyet kiilfoldi
berendezésekkel is dsszehasonlithato.

Ez a kezelési kézikonyv segit Onnek a gép beépitésének, iizemeltetésének és karbantartdsanak helyes és

biztonsagos elvégzésében. Kérjiik, az alabbiakban szereplokre kiilonos figyelmet forditson:

. A haldzati csatlakozdvezeték csatlakoztatasa. A vezetéknek megfelelden foldelve kell lennie.

. A hegeszt6gép ala ne helyezzen arukat! Ez ugyanis hatassal lehet a kibocsatott hore.
. A kimeneti teljesitmény pozitiv és negativ kabelének beszerelése.

. A hegesztési fesziiltség kivalasztasa

. A hegesztési aramerGsség kivalasztasa (huzaladagol6 sebessége)

. Iverésség kivalasztasa

A vallalat fenntartja a jogot a vallalat tulajdonidban 1évé kézikonyvben foglaltak megvaltoztatasara és annak

értelmezésére. Az egyes modositasokrol kiilon értesités nem keriil kikiildésre.
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1. Fobb jellemzok és alkalmazasi terjedelem

Ez a nagyteljesitményli hegesztégép modell, az IMIG200A kiilfoldi korszerii technoldgia alkalmazasa segitségével
éri el, hogy kifejlesztésével és gyartasaval az inverter altal vezérelt félautomata MIG/MAG ivhegesztd gépek uj
generacidja jojjon létre. Olyan fontos importalt alkotéelemek vannak benne, mint a Németorszagbol behozott
Siemens IGBT modul, 6tvozet vasmag és az Amerikabdl beszerzett didda modul. A hegesztogép kivalo
teljesitményét jo mindség, megbizhatdsag, gyors hegesztdéaram-sebesség, ki mértékii kifroccsenés és jo hegesztési
forma jellemzi.
A hegesztés tehat konnyen végezhetd ezzel a berendezéssel.
1.1 Az IMIG200A MIG/MAG/MMA/TIG félautomata ivhegeszté gép szerkezete
a. A modell neve
IMIG 200 A
L Modell valtozat
max. hegesztdaram
Félautomata MIG/MAG ivhegeszté gép
b. A termék Osszetétele
Ez a termék a kovetkez6 f6 részekbdl all:
X Aramforras (IMIG200A)
X hegesztopisztoly
1.2 Az IMIG200A esetében alkalmazhato anyagok
X A kovetkezd anyagokhoz hasznalhat6: kis széntartalmu acél, rozsdamentes acél
X Anyagvastagsag: kis széntartalmu acél, rozsdamentes acél: tobb, mint 0,5 mm
X Alkalmazhat6 allas: barmely pozicioban alkalmazhatd
X Alkalmazhatd huzal: ¢ 0,6 ill. 0.8, tomor huzal /toltott huzal.
1.3 Az IMIG200A jellemzdi
X Nagy kiterjedésii kimeneti aram skala 30-200A: 0,6 ----------- 30-100A
0,8 ----m-m-mm- 50-200A

X Egyenletes hegesztés, kis mértéki kifroccsenés, konnyi iranyithatésag, megfelelé hegesztési forma.
X Nagy teljesitmény: 200A/24V, a munkaciklus 35%

160A/22V, a munkaciklus 60%

115A/20V, a munkaciklus 100%

folyamatos huzaladagolas, a maximalis huzalsebesség -330(12m)/perc

X wA huzaladagolas kis sebességen valo megkezdése
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K Elére beallithatd hegesztési fesziiltség: Allitsa be a hegesztéaramot a hegesztési feltételek konnyii leolvasasahoz.

X wAz iverdsség beallitasa: szabalyozza a kifroccsenést és stabil ivet biztosit.

X Erés ellenallas az aramingadozasok vonatkozasaban

2. Fobb miiszaki adatok:
X Bemeneti fesziiltség 1~220V/230V/240V; 50/60Hz

X Névleges bemend aram 22 A
X Névleges bemeneti teljesitmény 4,8KVA
X Uresjarati fesziiltség 55 ~75V

X Fesziiltség allithatosagi tartomany  14+£3V ~ 23+£3V

X Kimeneti aram tartomany 30~200A (MIG/MAG)
10~160A(MMA/TIG)

X Alkalmazhat6 huzal 0,6,0,8

X Munkaciklus 200A/24V a munkaciklus 35%

160A/22V a munkaciklus 60%
115A/20V a munkaciklus 100%

X Hatasfok 1n=>0.85

X Teljesitménytényezo 2=0.8

X Szigetelési osztaly F

X Haz védelmi osztalya ventilatoros hiités
3. Funkciok

3.1 Hegesztési fesziiltség és hegesztdéaram beallitasi funkcio

3.1.1 Az IMIG200A MIG/MAG beallitasi tartomanyai a kovetkezok,

Hegesztési fesziiltség: 14V+E3V ~ 26V+3V Hasznalja a fesziiltségbeallitd gombot!
Hegesztéaram: 30A~200A Hasznalja az aram beallitd gombot!

3.1.2 Az IMIG200A MMA/TIG beallitasi tartomanyai a kovetkezok:
Hegesztéaram: 10A~160A Hasznalja a panelen 1év6 aram beallité gombot!

3.2 fverésség beallitasi funkcio

iS.
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A gép rendelkezik azzal a fontos funkcioval, hogy a jobb hegesztési vonal, a hegesztési kifroccsenések ellendrzés

alatt tartasa és az egyenletes iv érdekében ki lehet valasztani a megfeleld iverdsséget. Normalis esetben
amennyiben alacsony az iver6sség, az iv puha lesz és normal mértéki a kifrdccsenés.
Amennyiben nagy az iverdsség, az iv erds és nagyobb a kifroccsenés.

Az IMIG200A eliils6 paneljén 1évé vezérlégombbal folyamatosan allitani lehet az iverdsséget.

3.3 Visszavezetési funkcid
A funkcio ugy keriilt megtervezésre, hogy két problémat meg lehessen oldani:
1) Szabalyozni a huzalgombolyag atmérdjét a huzal végén.

2) Az ivhegesztés befejezddése utan megeldzi a huzal visszaolvadasat és nem megfeleld formaji megszilardulasat.

4. Jelzések és figyelmeztetések az IMIG200A késziilék vezérlépaneljén

4.1 Jelzések és beallitasok

Be/kikapesolt llapot Figvelmezteto jelzés
jelzése ‘/,r""
dramerosség \@ Cf'/ Amperméro
bellitisa 1 fﬂ,,f"""'
e
fesziiltséz beallitasa . Fesziiltségméro
- o HUZALSEBESSEG ’#__r,,.-""'
]
\O '_,,...-""'H ADANIGTIC kapesolo
;—-"’ﬂf
BEGESETO: @ feszilséy  y\ny TEKERCSELOS
PISZTOLY O/d___...-—-—ﬂ""_ HEGESZTOPISZTOLY
MIG
P
iverosség 1 eréssig  TIG  TEKERCS
beallitasa
KIMENET -
KIMENET + G
név datum

4.1.1 Fesziltség kijelzése
Az eliils6 panelen talalhatd fesziiltségmérd jelezheti a tényleges fesziiltséget illetve az eldre beallitott fesziiltséget

is.
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A kijelzett érték pontossaga 0,1V. Amennyiben nem folyik hegesztési tevékenység, a fesziiltségméré az eldre

beallitott fesziiltséget jelzi.

4.1.2 Aramer6sség kijelzése

Az eliils6 panelen talalhato ampermérd hegesztés kdzben a tényleges aramerdsséget jelzi. A beallitasi tartomany -
70 £ 10 ~ -330 £ 20. A maximalis eldre beallitott tartomany -135 ~ -300 lehet specialis igények esetén.

4.1.3 Teljesitmény kijelzése

Ha a jelzofény vilagit, a vezérl6 aramkor halozati taplalasa be van kapcsolva.

4.1.4. Gazaramlas ellendrzési gomb

Hegesztés elott, ha a gomb ,,ON” (BE) allasban van, be lehet allitani a gazaramlast.

Hegesztés kozben a kapcsolonak ,,OFF”(KI) allapotban kell lenniiik, kiilonben a gaz kozvetleniil kidramlik.

4.2. Figyelmeztetés

Az iizemeltetd személy figyelmeztetése céljabol a kdvetkezo jelzések keriiltek kifejlesztésre.

X talmelegedés

40°C-nal magasabb homérséklet esetén, illetve ha magas aramerdsséget hasznalnak folyamatosan (I12>135A), a
hiitébordak homérséklete tobb, mint 80+£5°C, a tilmelegedési aramkor beindul. Bekapesol a vonatkozo jelzélampa,
az aramellatas és igy a hegesztés is automatikusan megszakad. A ventilator folyamatosan miikddik. Amennyiben
csokken a hémérséklet, kikapcsol a jelzéfény, visszakapcsolodik az aramellatds és a hegesztés automatikusan
folytatodhat. Figyelem: Ne kapcsolja ki a gépet, mialatt a tilmelegedést jelz6 lampa vilagit!

X figyelmeztetés

Amennyiben talaram fordul ¢l6, a fényjelzés bekapcsol. A vezérlé aramkor ekkor automatikusan megszakitja az

aramellatast.
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5. Biztonsagi és iizembe allitasi tudnivalok

Beépités és lizembe allitas el6tt kérjiik, olvassa el a biztonsagi tudnivalokat, melyek a nagyfesziiltségli arammal, a
villamos ivvel és a magas homérsékletli kifroccsenésekkel kapcsolatosak. Tartsak be a biztonsagi eldirasokat,
megfeleld mdédon iizemeltessék a berendezést, és keriiljék a villamos arammal és a magas hémérsékletii
kifroccsenésekkel kapcsolatos veszélyeket!

X Ellendrizze, hogy kiilséleg latszik-e valamilyen sériilés a hegesztogépen!

X Ellendrizze, hogy a teljesitmény tobb, mint 30A legyen.

X Az aramforras legyen foldelve, 1asd a 6. abrat.

X Gondoskodjon arrol, hogy a hegesztés kornyezetében gytlékony anyagok ne legyenek.

X Megfelelden szelldztetett kornyezettel biztositsa a hegesztés kornyezetének tlizbiztossagat.

K Alljon rendelkezésre fiistjelzd berendezés, amennyiben a hegesztés beltéri teriileten keriil elvégzésre, igy
biztositva a dolgozok biztonsagat.

X A hegesztés csak szakképzett szakember végezheti!

X A hegesztést végzéd szakembernek megfeleld védofelszerelést kell viselnie, példaul kesztylt, hegesztési

ruhazatot, stb.
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6. Uzembe helyezési magyarazat

6.1 MIG/MAG hegesztés
Allitsa a MIG/MMA/TIG KAPCSOLOT ,,MIG” helyzetbe!

K A csomag kinyitasakor a rakomanylista szerint ellendrizze a termékeket!

X Foldelt védelem. Lasd a 6. abrat.

Az aramforras 220Vac/(50~60Hz). A sarga/zold dupla kabel a foldelési kabel. Gondoskodjon réla, hogy a sarga/zold
dupla kébel csatlakozzon a hegesztési helyszin foldelési csatlakozasahoz.

Egy masik moddszer erre a gép hatuljan az MS8-as csavar megkeresése és a foldelés csatlakoztatdsa az alabbiaknak
megfelelden.

X Helyezze a hegesztOpisztolyt az eliils6 panelre, csavarozza fel a hegeszt6pisztolyt, ezutan hlizza meg a csavart.

K Csatlakoztassa a gazcsovet a gazpalackhoz a helyi koriilményeknek megfeleléen. A megfeleld 1égmentes zaras

biztositasa érdekében ellendrizze a 1égmentességi koriilményeket.
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6.2 MMA hegeszté

S

Allitsa a MIG/MMA/TIG KAPCSOLOT ,, MMA” helyzetbe!
Alkalmazott empirikus képlet: [=40*d, ahol a d az elektroéda atméroje.

A hegesztés kozben tigyeljen a pozitiv és negativ csatlakozasra!

A negativ csatlakoztatas

eliils& panel
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Allitsa a kapcsolot ,,TIG” helyzetbe, csatlakoztassa a hegesztOpisztolyt, az argongazt kozvetleniil a palackbol

B pozitiv csatlakoztatas
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o

O o4
Odo

ELEKTRODA

—IﬁTART{')

MUNEADARAR

L1

csatlakoztassa, és a gazt a pisztoly nyelén 1évé adagoldszeleppel szabalyozza.
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7. Mikodtetés

X =A hatso panelen talalhat6 a BE/KI kapcsologomb.

K Allitsa be a hegesztési fesziiltséget, a hegesztéaramot (huzalsebességet), és az iverdsséget a 4. abra szerint.

X Ellendrizze a huzaladagol6 cs6 allapotat

X Ellendrizze a csatlakozé alapot, mivel ez hatassal lehet a huzal kinytjtott hosszara

X Ellendrizze a csatlakozot, mivel ez hatassal lehet az elektromos ellenallasra.

X Ellendrizze, hogy a huzalgérgé huzalnyilasa megfelel6-e a huzalhoz. Eltéré huzalatmér6 esetén valasszon mas
huzalnyilast, kiilonben ez hatassal lesz a huzal adagolasara.

X Ellenérizze a gdrgd nyomasat a csuszas elkeriilése érdekében.

Amennyiben nem megfelelé a nyomas, a huzaladagolas tal lassu lesz.

Amennyiben til nagy a nyomas, a huzal deformalt lesz.

Igy az adagolé nem tud megfelelden miikodni.

X Ellendrizze a gazaramlast és a légmentességet.

Javasoljuk, hogy a gazaramlas ,,.”-el tobb legyen, mint 10D (D a huzal atmérdje). Amennyiben nem megfeleld
modon keriil beallitasra, ez hatassal lehet a hegesztési mindségre.

X A leheto legjobban egyenesitse ki a hegesztOpisztoly vezetékét/csovét. A hajlasi sugar nem lehet 160mm-nél
kevesebb, maskiilonben ez hatassal lehet a huzaladagolora.

7.1 Munkafolyamat

Nyomja meg a pisztoly kapcsolojat, ekkor megkezdddik a normal hegesztés. A kapcsold elengedésekor az iv
megsziinik.

7.2 Gaz vizsgalata

Nyomja meg a pisztoly kapcsoldjat a huzalgdrgd rogzitése elétt, és a mérd segitségével allitsa be a gazaramlast, és
ellendrizze, hogy nem szivarog-e a gaz, mivel ez hatassal lehet a hegesztés eredményére.

7.3. Huzalszakadas

meg az eliilsé panelen talalhatd gombot. Az elszakadt huzal sebességét a hegesztéaram-erdsségi gombbal lehet

ellendrzés alatt tartani. Ha sziikséges, vegye ki a csatlakozddarabot és helyezze vissza, ha a huzal mar kijott.
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8. Munkaelemek
Az IMIG200A berendezés munkaclemeinek abraja (9. abra):

— tap- tap- mmumkadarab
bemenet | aramkon || mverter | | _I dramkdri
19220-240v | 200 || aramkdr _E E_ i % e il
b IGBT adagols | hegesztipisztoly
_]_

T

szahdlyozdsi kir

panel kijelzd 9. sbra

Bemenet AC 220V/230V/240V, egyeniranyito és sziiré utan 300VDC.

Az IGBT szabalyozasa PWM + PFM és inverter segitségével torténik, melyeken keresztiil a 300VDC 20KHz AC
lesz.

A nagyfrekvenciaju transzformator szigeteléssel adja at az energiat és nagy hatékonysaggal csokkenti a
fesziiltséget.

A kimenetnél a szekunder egyeniranyit6 és a masodik sziir6 talalhat6. A kimenetnél a sziikséges hegesztéaram és

hegesztési fesziiltség talalhato.
9. Karbantartas

Ellendrizze, hogy a biztonsagi intézkedések elvégzésre keriiltek-e.

Portalanitsa a hajtomivet (Pl. szaraz stiritett levegdvel)

Uzembe helyezés elétt ellendrizze a vezérldpanel ,,munkadarab” és ,,hegesztdpisztoly” csatlakozasait, hogy nem
lazak-e.

Ellendrizze a foldeld kabel és a dugaszolo aljzat kozotti csatlakozast, hogy nem lazak-e. (Ha lazak, a komoly
felheviilés karosithatja a gyorscsatlakozokat.)

Ellendrizze, hogy a ventilator normalisan miikodik-e. Ha gond van vele, cserélje ki.
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Ellendrizze a szigetelést és a bemeneti haldozati vezeték esetleges torését. Idoben cserélje ki a biztonsagossag

érdekében.

Ellenérizze, hogy nem zajos-e a huzaladagol6 motor.

Ellendrizze a huzaladagolé cs6 kopasat. Portalanitsa a ¢s6 belsejét.(!I~kétszer /40kg huzalonként)

A csatlakozodarab belsejében talalhatd froccsenéseket tavolitsa el a gazaramlas megfeleld eredményének
biztositasahoz.

Ellendrizze a csatlakozddarab kopasat. Idoben cserélje kil( javaslat 5~10 db csatlakozd /40kg huzal).
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10. Hibak és megoldasaik

A hibak és megoldasaik az alabb, 10. dbraban talalhatoak.

Hiba

Kivalto ok

Megoldas

1.A ventilator nem

milk6dik rendesen

1. Kilazult a ventilator

vezeték

2. Elromlott a ventilator

1. Csatlakoztassa a

vezetéket

2.Cserélje ki a ventilatort

2. Nincs kijelzés az

eliils6 panelen

1. A tapvezeték kilazult

2. Elromlott a jelzélampa

3. Elromlott a biztositék
vagy az IGBT

1.Ellendrizze az aramot,
csatlakoztassa a

vezetéket
2.Cserélje ki (¢8)

3. Cserélje kia
biztositékot (30A/250V)
vagy forduljon a

gyartéhoz.

3. Bekapcsolt a
talmelegedést jelzo
lampa (figyelmeztetd
piros vagy sarga szinii

LED fény)

1. Nem megfeleld

szell6zés

2.Tal magas hdmérséklet
3. Gép tulterhelése

4. Elromlott a termosztat

5. Elromlott a vezérldlap

1. Arad 0,5m

kornyezetét tiritse ki

2. Csokkentse a

hémérsékletet
3.CsOkkentse a terhelést

4. Cserélje ki a
termosztatot (JUC-OF)

5. Ellendrizze és cserélje

ki a vezérl6lapot

4. Talaram - jelz6fény

1.Elromlott az IGBT

bekapcsolt
2. A kimeneti dioda
(figyelmeztet6 zold rossz
Elektroda Group Kft.

4060 Balmazujvaros Debreceni u. 55
Web: www.hegesztestechnika-webaruhaz.hu

Mobil: 30 968 92 79

E-mail: info@elektrodagroup.hu




szinli LED fény)

3. A hajtélemez rossz
4. A vezérlolap elromlott

5. Talaramos hegesztés

Forduljon a gyartéhoz!

5.Nem miikodik a
huzaladagol6 (nem
allithat6 a hegesztéaram-

erdsség)

1. Elromlott a biztositék

2. A potenciométer vonal

siillyed

vagy elromlott a

potenciométer
3. beragadt a huzal

4. Nem mukodik a

szinkronozo6 aramkor

5. Egyéb ok

1. Cserélje ki a
biztositékot (SA/250V, a
bal oldalon nyissa fel a

huzaladagol6 boritasat)

2. Csatlakoztassa a
vezetékeket vagy

cserélje ki

3. Ellenérizze a

hegesztOpisztolyt

4. Cserélje ki a

vezérlpanelt

5. Forduljon a gyartéhoz

6. Nem allithat6 a

hegesztési fesziiltség

1. A potenciométer vonal

siillyed

2. Elromlott a

potenciométer

3. Nem miikodik az

aramkor

1. Csatlakoztassa a

vezetékeket
2.Cserélje ki

3.Cserélje ki a vezérld

nyomtatott aramkort

(pcb-t)

harom masféle) szallitasra.

X Kornyezeti feltételek

11. Szallitas, tarolas és kornyezeti feltételek

X A szallitas soran ligyeljen a csomagolason 1év6 jelzésekre!

X =A gyarto altal biztositott csomagolas (fa ladak vagy kartondobozok) alkalmas 1égi, vizi, vasuti és kozuti (és még
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A Homérséklet tartomany lizemi 0°C ~ 40°C

szallitas -25°C ~+55°C

B Levegd paratartalom 40°C 50% relativ paratartalom

20°C 90% relativ paratartalom
C A kornyezetben talalhato por-, sav- és mard gaz-tartalomnak a normal szintnél alacsonyabbnak kell lennie. (Ebbe
nem értenddk bele a hegesztési folyamat soran termelt anyagok)

D Szabadtéri hasznalat esetén esdviz elleni védelmet kell biztositani.
12. Mindségi garancia
Amennyiben barmilyen minSségiigyi problémaja van a berendezéssel, kérjiik, idében forduljon hozzank. Altalaban

egyéves garancialis idSt biztositunk azzal a feltétellel, hogy On a gépet ez alatt rendeltetésszeriien, a kezelési

kézikonyv szerint lizemelteti vagy szallitja.
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CSOMNAGOLASI JEGYZEK

13. TARTOZEKOK: KERUK, NEZZE AT A CSOMNAGOLASI JEGYZEKET

IMIG 200A

Hegesztégép

csatlakozd +
kabel + foldeld

csipesz

csatlakozé +

kabel + tarto

MIG
hegesztOpisztoly
(AK15 3m)

TIG
hegesztOpisztoly

opcionalis

tartozék

Gazceso

Tekercseld (
Huz6-Tolo)
hegesztOpisztoly
(QLBT 8m)

opcionalis

tartozék

aramlasméro

opcionalis

tartozék

Kezelési

utmutato

Mindségiigyi

tanusitvany
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Szam

IXDXDXDXDXIXDXDAXDXDXDX XXX DX DX DXDXXDDIXDIXXIX]

Mindéségiigyi tanusitvany

Termék neve: MIG/MAG / MMA/TIG félautomata ivhegesztogép
Termék tipusa: IMIG200A

Csomagolasi szam:

A hegesztégép tesztelési eredményei megfelelnek a

jovahagyasra keriilt az iizembe helyezése.

Vizsgalatot végz6 személy Datum

miiszaki kovetelményeknek, és
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BIZTONSAGI OVINTEZKEDESEK

Kérjiik, gondosan tartsa be ezeket az dvintézkedéseket. A hegesztégépek nem

megfelelo hasznalata sériilést vagy akar halalt is okozhat!

1. CSAK A GEPHEZ MEGADOTT ERTEKEKNEK MEGFELELO ARAMFORRASHOZ CSATLAKOZTASSA
A GEPET! A hegesztdgépen talalhato, specifikiciokat megadd lap tartalmazza a kapcsolodd informaciokat.
Szabadtéri hasznalat esetén csak az erre a feladatra megfelelé hosszabbitét hasznaljon!

2. CSAK SZARAZ HELYEN HASZNALJA A HEGESZTOGEPET és csak cement vagy ké padlozaton. A
munkateriiletet tartsa tisztan és rendben (nem legyen zsufolt)!

3. AMUNKATERULETEN NE LEGYENEK EGEHETO ANYAGOK!

4. NE VISELIJEN zsirral vagy olajjal SZENNYEZETT RUHAZATOT!

5. AKABELEK LEGYENEK ZSIR- ES OLAJMENTESEK és ne tekeredjenck fel a sarkakra.

6. ROGZITSE A MUNKAT SZORITOKAPOCCSAL vagy mas modon; munka kézben ne hajoljon a munkadarab
folé!

7. SOHA NE GYUJSA MEG AZ [VET SURITETT GAZOS PALACK FELETT!

8. NE HAGYJA, HOGY AZ ELEKTROD-TARTO SZIGETELT RESZE ERINTKEZZEN A HEGESZTESI
FOLDDEL, HA VAN BENNE ARAM!

9. JAVITAS ES BEALLITAS KOZBEN KAPCSOLJA KI A KESZULEKET ES HUZZA KI A VEZETEKES
HALOZATBOL! Minden haszndlat el6tt vizsgilja meg a gépet. Csak teljesen egyezd alkatrészre cserélie az
alkatrészeket!

10. TARTSA BE A GYARTO UTASITASAIT az iizemi kapcsolokkal és a beallitasokkal kapcsolatban.

11. Hegesztés kozben MINDIG VISELJEN VEDORUHAZATOT! Ilyen példaul a hossza ujju felsérész (bor
ruhaujj), védokotény zsebek nélkiil, hosszi védénadrag és bakancs. Forrd anyagok kezelésekor viseljen
azbesztkesztyiit!

12. Hegesztés kozben MINDIG VISELJEN SZEMVEDOVEL ELLATOTT VEDOSISAKOT!

Az ivek latasvesztést okozhatnak. A sisak alatt viseljen véddsapkat!

13. FELFELE TORTENO HEGESZTES ESETEN UGYELJEN A LEHULLO FORRO FEMDARABOKRA!
Mindig viseljen megfeleld védelmet a fején, kezén, laban és testén!

14. MINDIG LEGYEN A KEZE UGYEBEN EGY TUZOLTOKESZULEK!

15. NE LEPJE TUL A GEP MUNKACIKLUSAT! A hegesztdgép névleges munkaciklusa egy tizperces idStartam
szazalékos aranya, melyben a gép a megadott kimend beallitasokkal biztonsagosan iizemelhet.

16. TARTSA TAVOL A GYEREKEKET A MUNKATERULETTOL! A berendezés tarolasakor is gondoskodjon
rola, hogy gyermekek nem mehetnek a kézelébe.

17. ARAMUTES ELLENI VEDELEM. NE dolgozzon faradtan! Ne engedje, hogy valaki a foldelt feliilettel
érintkezzen!
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